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© Dispositrf d'impression et de coupe pilote par ordinateur pour la fabrication de papier peint. 



(57) La presente invention concerns un dispositrf d'impression 
et de coupe pour la fabrication de papiers pelnts. II utilise une 
fmprimante a jet cfencre 2 qui report le papier de la bobine 1. 
Ce papier, guide par les rouleaux 4 est imprime par la tete 
d'impression 3 puis, passe devant des capteurs opttques 5 
dont certains serviront a commander un asservissemerrt bidi- 
mentionnel par llntermediaire du circuit electronique 6, slors 
que d'autres capteurs optiques 5 serviront via un converusseur 
t - enalogique numerique 7 a contrfller la teinte du papier pelnt 
^ en agissant sur I'ordinateur 8 qui envoie ses donnees sur le 
circuit 6, afin d'obtenir les motifs decoratifs desires. . 
I Par ailleure, i'ordinateur 8 commands par Hntennediaire 
d*une interface 9 le massicot de coupe de longueur des les 10, 
© les donnees etant validees par le capteur d'extrimrtfi 11. La 
CM coupe de longueur des les etant assuree par des cisailles 
^ circulaires 12. L'ensemble est couple mScaniquement par le 
^ chassis de la machine 13 supportent egaJement une table a 
^ translation automatique 14. 
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fflgwhf d 1 impsessh34 et ee ocxfe pil0ie par ced3na3eur pcxh ia fabrication 

EE PAPIER FEINT 

La pr&ente inventicn conoerne l'utilisaticn 
de l'infccroatique appliopee & la ftoicatLm dU pqpier peint. 

Actuellement, la fabrication du papier peint 
estrMisee d'une nsnigre traditicmelle par l'irnressicn Ax papier a raids 
ce machines a eylindres, dart les gravures sent, essentiellement, Ax type 
flexographicjje. 31 est done necessaire be realiser in cu plusieurs qylindres 
pour reprcduire un motif de papier determine. Em oonseqjence, l'iirpctrtance quantita- 
tive et flnanciere di pare a eylindres d'une entreprise est porcpartLonnelle 
au choix des motiffe de papiers peinte afferts a la clientele. Get €tat de fait 
est une des causes des difficultes de gestim dans cette branche de 1* Industrie, 

Par ailleurs, les motifs et les teintes sent 
determines et inrauables, ce qui fait ope 1& papier presents a la clientele n'offre 
cp'un choix limits et ne pexrost pas de personnaliser totalement les decors ante- 
rieurs. 

C'est pour pallier a ces inoonvehiente qu'il 
aete cencu un dispositif utOisanb un ordinateur dans lecjjel est insere un 
progremne qpj a pour role d' assurer la ccmrande d'une inpriroarrbe cculeurs 
a Jet d'eccre. Des lors, 1' entrepri se de pa p iers peinte n*aura plus qj'a 
stacker des Icgicielfl a la place des cylindres, oonme precedaimerrt. 

Par ailleurs, 1* evolution actuelle des langages 
infomHtiaues tendant a la sinplificatacn d'emploi de eeux-ci, il est done 
possible d ! obtenir une corpositicn de motifs, et un choix de teintes a la demands, 
ce aui determine deux avantages : redudre encore plus, la ouantite stockee 
de lcgiciels, et permettre une perscnnalisation des papiers peinte, chague 
d^mandeur pouvant a son gre, combiner les motifs cjxL lui plaisent, prevoir 
les teintes en fbnetLon de son gout personnel , ^seconder ainsi la decoration 
imraLe au style de son radbilier et avoir le plaisir, en plus de la creation, 
de sartir des standarte imposes par les choix des entreprises. 

En outre, ce dispositif permet dans le caa, d'une 
fabrication perscnnalisee de comnander la longueur des les grace au pilotage 
d f un massicot, ce qui apparte l'avantage d'une part de supprimar les chutes, 



ert d 1 autre part , de gagner da "beeps an manerrfc de la p ose. 

Ce ai^X3G±tif d'inpression et de coupe 
pour fabrication de paplers peints, se caractfiri B B en ce au'il est pilote par 
un ardinateur dent la manoire ds masse contaent la Ingldel carrespandant 
au motif deccggttf choisi, la dit ardinateur, associe a un ecran couleurs 
trangmetteant las cennees a une innrimante couleurs a jet d'encre, laqueUe 
est couplee roScanlqjeroent par un chanin de roulerrerrt a un massicot, celui- 
ci servant a ccqper .las les a la longpeur prpgramnee. 

Par aiHeurs, cette inprirnante sp£crLfique 
a. la p r e s e n tee utilisation se c a r a c teri se en ce qu'elle est cbtee : 

- d'un circuit de cantrale augnentent la precision cu pesitiannement 
des T-fgp gig dans le sens hcrizontal et vertical. Cerbfce augnentatlon 
de la precision bi-danortiannelle * etant necessaire a l'iiipressicn du 
papier peint, car cu fait de l'ijjpcrtance des surfaces recenstituees 
~ -rsurfdas tpaas muraux, une addition d'inpnecisions dans 1* impres s! en cu 
dans la decoupe du papier peut pmdni re des defauts trqp vi si hies et 
mire a la qualite cu dit papier. Ge circuit de ccntrdle uunpui'te done, 
ces noyens de lecture visant les teaits verticaux et hariacntaux traces 
de cbaque c6t§ des les, associe k ces noyens de conptage des impulsions, 
et des moyens d' integration assurant la correction du pesitiennement 
des lign es d 1 impression du. motif* a reproduire. 

- d'un disposl ttf de regulation de la saturation des teintes compartant 
ces moyens de lecture pezrosttant l 1 analyse secpentielle des zones a ccntro- 
ler, puis apres dj^talisaticn ' des ncryens agissant sur le programne 
de l'crdinateur au niveau cu dosage des dites teintes. 

Eh outre, inpriinante, chenrin de roulement 
et massicot fbrment un ensemble suppcrte par le chassis de' la machine. 

La camende du massicot, necessitant, pour 
sa part, la creation d'un domeur d'orcres du type interface speciilcue 
a la presente utilisation. 
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Afin d'expliciter 1' invention, et pour une 
msilleure coipr^ensicn, 11 est danne h titre d'exEmple ncn liinitat±f, un node 
de realisation se x>eT£rant auac dffyrirw d-amexES : 

F1SEE 1 : Representation symbol irf¥» dss elements constituent me machine conforms 
sux principes de 1 ! invention. 

FIGURE 2 : Schema syncptLcpe de l'SLectrcxiique da circuit de pilotage cu pcsi- 
ticnneroent bi-dimenticnnel d'une i npramants a jet d'encre. 

La figure 1 represente l'ensemble de la machine 
la papier stocks dans la bcbine (1) est dirig§ dans l'innrdnante cculeurs (2) , 
passe devant la tfcte d'iiipression (3), guidS par des rouleaux de guidage (4) 
puis , la papier etant encre, U se presents devant les capteurs cptiaues 
(5) dent certains d'entre eux servircnt a la cerrectian de positim des 
lig aes d'inpressicn da motif a reprodjire, gr§oe a un signal injects dans 
la circuit elactrcniqpe de correctLcn (6) , la dit circuit agissant sur la 
deviateur de l'inprimante a. jet d'encre (2). 

Bar ailleurSi il est prevu d'autres capteurs 
cptLojjes (5) qui cot pour fbnetien 1' envoi d'un signal analcgique dans un 
cenvertisseur analcgicjLie nunerique (7) correspondent a la correctLcn de teintes, 
ce cenvertisseur (7) transnetfaant les donnees a l'crdinateur (8). Ce dernier 
est muni d'un ecran cculeurs et d'une memoire de masse ccntenant la legiciel 
carrespendant au motif deboratif choisi. 

L'crdinafceur (8) envoie d'une part ses 
tomees a l'imprimante (2) et d'autre part a une interface (9) qui assure la 
ccmnande cu massicot de longueur des les (ID), les donnees etant valldees par 
1b captsur d» extremite" (11). 

La massiootage de la largwar des est 
assur e par las ciaailles circulaires (12) dent la montage est regie , rigoureu-- 
aement par rapport a. l'inprimante, l'ensemble du chemin de ixulement etant 
rocnte dana la chassis d' ensemble de la machine (13). Le chassis sucportant 



^alanent une table a translation aiteraatiqLE (14) dont le rSie est d'enpiler 
les les predeccupes. 



La figure 2 est le schena eynoptique de 
1'electronioue c\i circuit- de pilotage c\i pceitianneroent bi-aainenticnnel de 
l'dnpriraaate a jet d'encre sur lecjjel on trcuve in circuit d' entree tarpon 
(15) servant a stacker les cfacnees a irapriraer et, par in premier ixitvei'tisseur 
nineties analcgique (16), a les Utasfunner en ccordcnnees verticales analo- 
gLq.ES ainsi que par in second ccnvertisseur nusericue analcgique (17), 
a les transformer en co ordonn ges taLzcntsOes snalpgiques, ces types de circuits 
ee taxwant habitueTLement dans certaines innrinerites a jet d'encre. 

La sortie du ccnvertisseur analcgiaue (16) 
est cctnectee sur l'uae des entrees d'un arnlificateur difSerentiel (IS) dent 
les sorties excitant les electrodes du ceviabeur (19) , l esqjelles agissent 
vertdcalement sur le jet d'encre. 

L'autre entree de l'anplificateur dilTererrtiel 
(IS) reccdt ure tension issue d'un circuit integrateur (20), lui-raSne aliments' 
par un oonpteur d'inpulsicns (21) cui recpit les signal* ggneres par un 
capteur cptiaue (5) dent la fenctien est de lire les traits tests horl2nntaux, 
inscrits au bout ds chaque ligne d f impression, 

XL est ainsi, realise une bcucle d'asser- 
visaimt permettant le pesitiennement precis des lignes d'inpressicn dans 
2b sens vertical* 



La sortie da ccnvertisseur nunerique analo- 
. gicue (17) est cennectee sur 1'une des entrees d'un anpliiicateur differen- 
tiel (22) cent les sorties vent exciter les electrodes du deviateur 
(IS) lesqjjelles agircnt harizcrrtalenient sur le jet d'encre. 



L'autre aitree de I'aioliilcateur di£fe- 
rentiel (22) recoit une tension issue d'un circuit iiitegrateur (23), 
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lui-m&nB aliments par m capteur d» inpulsicns (24) <yl regoit les sigpaux 
ggnergs par ui cepteur cptique (5) tot la ftetdm est de Hire las traits 
tests verticaux inscrite au bout de cteqpe lies d» inpression. 

^ Par ce npym, il est realise une bcucle 
d'asserviasement pennettant le positicnnement precis des lifipes d' inpressicn 
dans le aas horizontal. 
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REVENDICATIONS 



1. - Dispositif d» impression et de coupe pour la fabrication du papier peint, 
caracterise en ce qu f il est pilotie par in ordinateur (8) dent la raoroire de 
masse contient le Iqgiciel carrespendant au motif decaratif chocLsi, le dit 
ordinateur (8) branaagttant les donnees a une inprlnente couleurs a Jet d'encre 
(2) qud est dotee : 

- d'un circuit de centrals c enporta nt des moyens de lecture (5) visarct 
les -traits tests vertical ix et horizontaux traces de chaojue c5tS des 
les, associe a des moyens de ccroptage des impulsions (21) (24.) puis 
d' integration (20) (23) pour perraettre la correction du pesitionnement 
hL-dimentiannel des lignes d'inpressim du motif a reprodjdre, 

- d'un dispositif de regulation de la saturation des texntes oonpartant 
des moyens de lecture (5) pennettant 1" analyse sequentielle des zones 
a contmler, des moyens de riigi frail Rati on (7) fgrssririL sur le programme 
de l'ard^nateur (8) au niveau du dosage des teintes, 

La dite iiiprimante (2) etant couplee raecaniquement par un chemin de rcute- 
ment a un massicot (12) ,l l ensemble etant supports par le chassis de la machine 
(33). 

2. - Djpositif d' impression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
selon la revendication 1, caracrberise en ce que la carrectian du posi t Aonnement 
bi-<ttraerxtiannel des "Mg™^ d' impression ,est effectuee par • l'xnterm edimr e de 
cepteurs opticas (5) l^^v^g detectent un signal injects dans le circuit electro- 
nic>e (6), le dit circuit (6) agissant sur le deviateur de l'imprijnante (2)- 



3.- Dispositif d'iropressian et de coupe pour la fabri c a ti o n de papier peint, 
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aefcn la rewerrficatim 1, caracterise en ce que la regulation de la saturation 
des teintes est obtenue par l'internediaire de capteurs qptLques (5), l esriyfls 
envoient ua signal analogiope dans in ccnwertisseur omerioje (7) cui transmet 
les (fcmfes a Pcrdinafceur (8) . 

4.- rHgprgrttlf d'wpression et de coupe pour la febricatim du papier peint, 
seloa les reverxiicatians 1 et 2, caracterise ea ce que la lecture des -traits 
■bests taoaonfcaux inscrits au bout de chaque ligna d' inpressinn est assuree 
per une des entrees de l'anpliflcateur diflerentlel (18) lequel recoit une 
tension issue d'un circuit integrateur (20) lui-m&ne aliments par un conpteur 
d 1 impulsions (21) cjji regoit les si^iaux generes par le capteur cptique (5) . 



5.- Disposit±£ d'inpression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
selm les reverxfrcations 1 et 2, caracterise en ce que la lecture des traits 
tests verticaux inscrits au bout de chapue li^pe d' jjipression est assuree 
par une des entrees de l'anpliflcateur differential (22), lequel recoit uje 
etasicn issue d'un circuit integrateur (23) luinrane alimente par un conpteur 
d» inpulsions (24) qpi recoit les si^aux generes par le capteur opticpe (5). 



6.- TH' y v * f ' H ' p d'ijipressicn et da coupe pour la fabrication du papier peint, 
selm la revencUeati.cn 1, caracterise en ce que l'ordinateur (8) envoie ses 
dznees d'une part a I'i g p rim aabe (2) et d' autre part a une interface (9) assurant 
la oama^ i:.' di massioot (13) pour les longueurs detenninees des les, les 
dcnnees etant vaUdees par la capteur d , extremite (11). 



7.- Dispositif d'inpressicn et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
selon la revendication 1, caracterise en ce que le massicotage de la largeur 
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cfes les est assure par des cirri tlffR cirail aires (12) . 



8*- IWfipcslti-f d'iapressiai et de coupe pour la fbhricatlcn de pspier peint, 

la reuereaicaticfi 1, caracterise en ce que Is chassis d'ensanble de la 

nachine (13) ocnpcrte une table a translatiaa aatututlque (14) penasttant 
l'enpilsge dss les pnedecoLpfe. 



PL. 1/2 
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FIG.1 
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FIG. 2 
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